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カ能安全地使用 KHK栃准斜歯範，清汰真i到涙使用注意事坂，如果友班河題或有不明之点，清与本公司的菅此技禾部或最近的
代理店朕系。朕系地址如下：

E-mail info@khkchilun.com 

|1 ．追加工注意事項
①重毯内孔吋，要特別注意定好中心点，以避免偏心。
②歯乾加工的基准面是内孔，所以清由中心孔来定中心。不

逗，在内孔径恨小，量測困淮吋，可以在歯乾的内径上取
一点和側面的偏心来定中心。

®使用三爪七盆吋，力了保証精度，我町推若使用軟鴇未爪。
央住歯頂吋，清注意不要庄坪柁因。

言］：r;:=〕
牟削加工

④内孔加工的最大直径庖該没i-t:i'I柁穀径（或歯根径）到孔径
的壁厚強度高干歯乾強度。最大孔加工直径的基准力乾穀
径（或歯根径）的60~70%、遷檀加工 的坊合力5 0~
60%。

⑥カ避免戸生殴力集中耽象，鍵槽的角漬加工成園角。

攻笙及鴇槽加工

言
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□
⑧カ了避免造成歯乾精度降低以及加工工芭上的原因，清尽

量避免縮小歯寃的追加工。
⑦対 S45C 材料的戸品避行歯面滓火処理吋，泊注意滓火

裂紋。因力熟処理在高温下避行，材料戸生変形引起因柁
精度下降1 ~2級。対孔径等要求公差的尺寸，熟処理
后需要再次遊行精加工。

|2．装配注意事項
①KHK栃准斜歯柁的推若中心距容i午公差：

歯面磨削歯紛••H7歯面切削歯玲••H8。
側隙量掲裁在各戸品的頬格表中。男外，SH的中心距清
参考規格表頁。

ロ ：口：勺分度園直径
巾：大歯範的分度園直径

② KHK栃准直歯乾和斜歯乾全長尺寸容沖公差如下表所示。
清在没it歯乾箱等吋加以参考。

■ 直歯乾及斜歯乾的全長尺寸容沖公差

全長(mm) 容許公差

゜30以下 -0.10 
゜30~100以下 -0.15 
゜100以上 -0.20 

［注］            算白戸品、成形品、F快餃直歯乾、MC尼尤戸
品不活用。

③消碓Ii人両紬是否互相平行。与昔渓的組装可能号致範歯
的片端接触，成力喚音及磨振的原因，清注意。（装配
后，在歯面 上涼紅丹后旋耗歯範即可碓汰乾歯接触。）

■ SSG3-30片端接触磨振試器（歯銭的30％左右的歯接触）

歯柁油（相当子日本歯柁油煎
格2釉3号）
278rpm負栽結矩42.5kg·m
(l2kW容許侍送功宝弯曲強度
l.5倍、頃面強度3倍）
逗；；；吋同超泣6口 9」ヽ吋后，因
乾接銭ilii的某些部分汗始出珊
点は。
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④因力斜因柁的歯銭力螺旋状，斜因柁会戸生紬向推力，清使用完全能移抵抗紬向推力的紬承。歯柁的紬向推力随柁因方向及

旋装方向而定，如下囲所示。
洋細it算清利用因柁汁算軟件GCSW。

旋桔方向及推力方向
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|3店珈吋的注意事項

①后劫前清碓i人以下事項。
•歯柁是否正礁安装。
•範歯接触是否偏向一辺。
•是否有造当的歯隙。

（殴避免元歯隙。）
•是否遊行了造当的涸滑。

② 若歯乾露出，清努必安装安全炉章，以碓保安全。清注意
切勿触摸旋桔中的歯乾。

⑧店劫中若有峰音、振劫等昇常，清立即停止，碓汰歯面的
範歯接触、1扁心、逹接松劫等組装状況。

柁内的片瑞接鮭及点畑

本公司伏先考應用戸使用KHK戸品吋的 “安全” 同題。
逆行KHK戸品的操作、追加工、組装及逗行吋，力防止危陰，清注意以下事項。

A入警告防止身体、財戸損害的注意事項
l. 使用KHK戸品吋，収遵守有矢安全的法娘（労劫安全王生煎則等）。
2. 安装、括卸、維炉桧査戸品吋，造注意以下事坂。

①矢防屯源升矢。
②身体不可述入戸品下方。
⑧穿穀逗合作並的服装及炉具。

A 注意洒防事故的注意事碩
,. 使用KHK戸品前，活汰真函漠戸品R呆中的注意車項，碓保正硝使用戸品。
2. 遺注意避免在会対戸品戸生負面影噛的胚境下使用。
3. 本公司戸品足基子1S09000品匝管理体系、在健全的品辰笞理体制下制作而成的。駒采戸品后万一友珈品阪河霞，浜与代理店朕系。
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